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1. Introduccion

Los accesorios de soldar de la serie

5000 de Conex-Banninger son de

aplicacion universal y pueden utilizarse,

por ejemplo, en los siguientes ambitos

de aplicacion:

¢ Sistemas de distribucién de agua
potable fria y caliente

* Sistemas de calefacciony
refrigeracion, incluidos los sistemas de
suelo radiante, paredes y techos

* Refrigeracion y Aire Acondicionado
(ACR)

¢ Distribucion de combustibles
gaseosos y liquidos

¢ Sistemas fotovoltaicos-térmicos

* Tubos de agua de extincion y sistemas
de rociadores

¢ Sistemas de aire comprimido

* Equipos para la distribucion de gases
medicinales y técnicos

¢ Aguas pluviales y agua de consumo

* Aguas residuales (por ejemplo,
tuberias de presién para plantas
elevadoras de aguas residuales

Asimismo, se ha demostrado la eficacia

de los accesorios Conex-Banninger en

la construccion naval, en la ingenieria

mecanica y en la de aparatos en general,

por ejemplo, para fines hidraulicos y

neumaticos.

Los accesorios de soldadura de Conex-

Banninger se fabrican de acuerdo

con la normativa DIN EN 1254. Esta

norma contiene los requisitos y las

especificaciones de ensayo para la

soldadura capilar y los accesorios

de transicion, y se aplica a todos los

diametros disponibles en dimensiones

de 6 a 108 mm.

Ademas, nuestros accesorios cumplen

con los requisitos de los distintos

reglamentos de la DVGW (asociacién

técnica de Alemania para el aguay el

gas). Esto se confirma regularmente

en las auditorfas de control anuales

que realizan institutos de ensayo

independientes.

Ademads de las normas y reglamentos
mencionados, también cumplimos

con los requisitos de organismos

de certificacion como son KIWA, BSI
Kitemark, British Gas, Gaz de France,
NF, SVGW, AENOR, entre otros. Los
accesorios para soldar pueden utilizarse
para todas las técnicas de union por
soldadura con tubos de cobre segtn las
normas DIN EN 1057, DIN EN 13349, DIN
EN 12735y DIN EN 13348. Los tubos de
cobre estafiados internamente también
pueden conectarse, por lo general,

con accesorios de soldadura capilar no
estafiada (jsolo soldadura blandal).

Para asegurar la accion capilar nos
ajustamos a las tolerancias de fabricacion
del didmetro de unién de la parte interior
y al juego de extremos de soldadura
exterior. La profundidad de insercién
maéxima esta limitada por un tope de
tubo.

14 Accesorios de soldadura
de calidad comprobada

Los accesorios para soldadura capilar de
Conex-Banninger, fabricados con tubo
de cobre de 12 mm a 159 mm, también
cumplen con los requisitos mas estrictos
de calidad y especificaciones de ensayo
de la Gltegemeinschaft Kupferrohr eV.
(asociacion alemana para la calidad de
los tubos de cobre), Diusseldorf.

Esto requiere, entre otras cosas, la
limpieza especial de las superficies
interiores de los accesorios que va mas
allad de los requisitos contenidos en la
norma DIN 1254-1.

ACCESORIOS
DE COBRE

Marca de calidad AENOR

Los accesorios de calidad probada llevan
la marca de calidad en el embalaje, asi
como la marca de calidad simplificada en
cada uno de los componentes.

1.2 Materiales e hilos de
rosca

Los accesorios de cobre para soldar
(serie 5000) estan hechos de cobre libre
de oxigeno CU-DHP (nimero de material
CWO024A segun DIN CEN/TS 13388).
Los accesorios de transicion para soldar
(serie 4000) estan fabricados en bronce
CuSn5Zn5Pb2-C (ndmero de material
CC499K-DW, segun DIN EN 1982).

El material que utilizamos estd reducido
en plomo y niquel, cumple los requisitos
de la "lista de materiales adecuados
para la calidad del agua potable" de la
Agencia Federal de Medio Ambiente y,
por tanto, puede utilizarse para todas
las aguas potables sin restricciones.

La aleacion ofrece la mayor proteccion
posible contra los mds diversos tipos de
corrosion, pero, sobre todo, contra la
desgalvanizacion y el agrietamiento por
corrosion bajo tensién.

La idoneidad para el agua potable

de ambos tipos de accesorios esta
confirmada por los certificados de
examen de tipo de la DVGW DV-
741MAO2008 (accesorios de cobre)y
DV-7401AS2290 (accesorios de bronce
de transicion).

Los certificados de registro UA n°
R-15.2.3-20-17025 para la serie 4000 y
R-15.2.3-20-17026 para la serie 5000
también confirman la idoneidad para

el agua potable. Para las tuercas de
union de los accesorios, se utiliza

latén CuZn39Pb2 (nimero de material
CW612N segtin DIN EN 12164).
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2. Aplicaciones y métodos de soldadura

Aplicacion

Medio de flujo*

Proceso de soldadura

Soldadura

Soldadura

Instalaciones de agua potable DIN EN
806 y DIN 11988

Instalaciones de gas natural DIN EN 1775
y DVGW G 600 (TRGI)

Instalaciones de gas licuado Normas
técnicas para los gases licuados del
petréleo (TRF)

Sistemas de suministro de combustible
DIN 4755 (TRO)

Calentadores de agua DIN 1014012828

Tuberias de calefaccidon central y urbana
DIN 4747

Sistemas fotovoltaicos-térmicos

Sistemas de refrigeracién de espacios
con agua

Instalaciones frigorificas (ACR)

Aire comprimido

Instalaciones de distribucion de gases
técnicos y médicos

Sistemas de recogida de aguas pluviales
DIN 1989

Lineas humedas de extincion de incen-
dios DIN 14462

Sistemas de rociadores himedos VdS
CEA 4001

Aguas industriales y de procesos

Unidades elevadoras de aguas residu-
ales

Para la union de tuberfas de cobre en
instalaciones de gas y gas licuado, segun
TRGIy TRF, asi como en instalaciones

de agua potable, segin DIN EN 806 y
DIN 1988, las normas establecidas en el
cédigo de buenas practicas de la DVGW.

Agua potable segun su regulacion, zonas de aplicacién
del cobre segun la norma DIN 50930-6

Gases combustibles segun la hoja de trabajo G 260 de
la DVGW

Gases combustibles segun la hoja de trabajo G 260 de
la DVGW

Aceite de calefaccion EL,segun DIN 51603-1

Agua de calefaccion VDI 2035-1

Calefaccién o agua de calefaccion urbana VDI 2035-1 0
AGFW FW 510

Agua, y mezclas de agua con glicol

Agua, y mezclas de agua con glicol

Refrigerante

Aire comprimido de todas las clases segun la norma ISO

8573-1

Gases de diferentes clases de pureza (sin acetileno)

Aguas pluviales de cisternas

Agua de extincion

Agua de extincion

Aguas tratadas, ablandadas, parcial y totalmente
desmineralizadas con 6,5 < ph < 9,5*

Aguas residuales que contienen heces
.

GW 2 "union de tubos de cobre"
disposiciones estipuladas

Para todas las demas instalaciones, no
es obligatoria la aplicacién de GW

blanda

X

X
<10°C

X
<10 °C

X

X

fuerte

<35 mm

<28 mm

>35 mm

X

Si los pardmetros se desvien de estos datos, se hara una evaluacion caso por caso.

No obstante, las especificaciones de
este codigo de buenas practicas deben
considerarse como una norma técnica

reconocida para la union de tubos de

cobre 'y, por tanto, también son aplicables

de para estos otros ambitos de aplicacion.

A7 an IBP GROUP company
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3. Instrucciones de montaje

Antes de su uso, siempre ha de comprobarse la integridad de todos los accesorios.

También es aconsejable dejarlos en el embalaje antes de su instalacion final para protegerlos de la contaminacion.

3.1 Corte de tubo a medida

Los tubos deben cortarse preferentemente
en angulo recto con un cortatubos, o bien con
sierras de dientes finos o sierras eléctricas
especiales.

No deben utilizarse amoladoras angulares ni
sopletes de corte para cortar a medida.

3.4 Aplicacion del decapante

P> B
™ Weichlotpaste

Es importante que el fundente se aplique solo
en una capa fina en el extremo exterior de la
soldadura del tubo/accesorio, de forma que
no entre mas que una parte, técnicamente
inevitable, de fundente en el interior del tubo.

3.2 Desbarbe

A continuacion, los tubos deben desbarbarse
cuidadosamente por dentro y por fuera.

Las tuberfas en la condicion de resistencia
"blanda" también deben calibrarse siempre
antes de su uso.

3.5 Aplicacion de la
soldadura

3.3 Limpieza exterior del
tubo

Los extremos de los tubos y las soldaduras
exteriores de los accesorios deben limpiarse
cuidadosamente y de forma mecanica.

Para la limpieza, son adecuados las
almohadillas de velldn sin metal, la tela de
esmeril de grano fino o los cepillos anulares
y redondos con cerdas de alambre de laton
0 acero inoxidable. A continuacion, hay que
eliminar los residuos generados.

3.6 Limpieza final de la unién
soldada

La soldadura blanda debe fundirse, pero sin
exposicion directa a la llama, sino en el punto
de soldadura a la temperatura adecuada.

Por el contrario, la soldadura fuerte se lleva a
cabo con la llama sobre las piezas que brillan
de color rojo cereza.

La eliminacién de los fundentes de la
soldadura blanda puede realizarse, por
ejemplo, con un pafio humedo, y la de los
fundentes de la soldadura fuerte, por ejemplo,
con un cepillo de laton, por su condicion
vidriosa.

La experiencia ha demostrado que aunque

el fundente externo no se elimine del todo,
esto no influye en la posterior seguridad de
funcionamiento de la instalacion.
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4. Detalles sobre el uso

Cuando se utilicen los accesorios de soldar
de Conex-Banninger, deben observarse

en primer lugar los parametros de
aplicacion que se indican en el capitulo 2.
A continuacion, se ofrecen mas detalles

sobre las necesidades especificas.

41 Temperaturas y presiones
de funcionamiento

Los accesorios para soldar con calidad y
marca DVGW estan probados en todos
sus componentes. Las presiones de
funcionamiento admisibles de las juntas
se especifican en la norma DIN EN 1254-1
y cubren totalmente las condiciones de
funcionamiento habituales de los servicios
de construccion (véase la tabla).

En el caso de aplicaciones con presiones
y temperaturas de funcionamiento mas
elevadas (por ejemplo, refrigeracion),
nuestro servicio de asesoramiento técnico

dara su aprobacion previa solicitud.

4.2 Soldaduras y materiales
de aportacion

Suministramos soldaduras y fundentes
como productos probados segun las
especificaciones de la hoja de trabajo GW
7 de la DVGW vy las especificaciones de
ensayo de la Glutegemeinschaft Kupferrohr
eV.

Las soldaduras homologadas para las
distintas instalaciones (aleaciones de
soldadura, soldaduras blandas), se clasifican
en funcion de las distintas temperaturas de
fusion.

Los requisitos de higiene para las
instalaciones de agua potable y, en
particular, las directrices de seguridad

y salud laboral no permiten el uso de
soldaduras que contengan cadmio o
plomo.

Al seleccionar las soldaduras para los
distintos ambitos de aplicacion, hay que
tener en cuenta normas, como la hoja de
trabajo GW 2 de la DVGW (véase también el
capitulo 2).

Proceso de Temperatura de
soldadura funcionamiento
max. °C

Soldadura 30

blanda G5

Soldad

oldadura 10

fuerte

Sobrepresion de funcionamiento segun

tamafio

bar

6-28 mm 64-108 mm
25 25 16

25 16 16

16 10 10

Presiones minimas de trabajo para los accesorios de soldadura capilar, seguin la norma DIN EN

1254.

La utilizacién de nuestros accesorios de solda
mas elevadas es siempre posible y puede soli
funcionamiento previstas.

4.3 Instalacion de agua
potable

Las instalaciones de agua potable deben
planificarse, ejecutarse y ponerse en
funcionamiento de acuerdo con las normas
técnicas de reconocimiento general, como
las normas de la serie DIN EN 806, las
normas complementarias alemanas de la
serie DIN 1988 y diversas hojas de trabajo
de la DVGW vy directrices de la VDI.
Nuestros accesorios de soldar tienen la
correspondiente homologacidn para agua
potable.Los materiales adecuados para
el agua potable deben seleccionarse
siguiendo las normas anteriores y la norma
DIN 50930-6.
De acuerdo con esto, los accesorios
fabricados con aleaciones de cobre y los
tubos de cobre estafiados internamente
pueden utilizarse en todas las aguas
potables sin restriccion alguna.
Los tubos y accesorios de cobre pueden
utilizarse sin necesidad de un examen
individual siempre que:
* Elvalor del pH del agua potable sea
mayor o igual a pH 7,4.
* Elrango entre pH 7,0 a pH 74, no
supere el valor de COT de 1,5 mg/I.
Nuestro servicio de asesoramiento técnico
y los fabricantes de tubos de cobre realizan
evaluaciones gratuitas de los datos del agua
a este respecto.
Los accesorios de soldar pueden utilizarse
en instalaciones de agua potable con
tuberias de cobre de calidad probada RAL

r a presiones y/o temperaturas de funcionamiento
citarse especificando las condiciones de

segun la norma DIN EN 1057 vy la base de
ensayo DVGW GW 392. Recomendamos el
uso de tubos de cobre de calidad Sanco o

que estén protegidos contra la corrosion.

4.4 Instalacion del cobre con
otros materiales

El uso de diferentes materiales en un
sistema de agua potable respetan las
normas técnicas. Por lo que el cobre,

el cobre estafiado internamente, las
aleaciones de cobre y el acero inoxidable
pueden combinarse sin problemas.
Cuando se utilicen simultdéneamente cobre
y acero galvanizado en sistemas de agua
potable, debera respetarse la llamada "regla
del flujo" (el cobre solo en la direccién del
flujo por detrds del acero).

En los sistemas de calefaccion cerrados
no suele haber casi oxigeno, por lo que no
puede producirse corrosion de los metales.
Por lo tanto, también es posible utilizar
simultdneamente una gran variedad de
materiales metalicos sin problema.

Para los sistemas de calefaccion mas
grandes, la entrada de oxigeno no siempre
puede evitarse con seguridad. La norma
VDI 2035 ofrece informacion sobre las
medidas que deben adoptarse en este
caso (por ejemplo, la fijacion quimica del
oxigeno).

El ensamblaje del cobre con otros
materiales en la instalacion de gas no
causa problemas. Los distintos materiales
homologados segun TRGIy TRF pueden
instalarse en cualquier orden.

A7 an IBP GROUP company
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4.5 Refrigeracion (ACR)

En la técnica de refrigeracion se utilizan los
accesorios de cobre Conex-Banninger para
soldar de la serie 5000 segtin DIN EN 1254-1
(hasta 108 mm de didametro nominal inclusive).
Esta gama se utilizar en complemento a la
gama >B< ACR o S9000, cobre para soldar en
pulgadas.

Tenemos un acuerdo de asuncion de
responsabilidad para nuestros productos con
la Bundesinnungsverband des deutschen
Kalteanlagenbauerhandwerks, BIV Kalte,
(asociacion federal del gremio de la
construccion de instalaciones frigorificas de
Alemania).

Ademds de las habituales pruebas internas
de los productos, periédicamente se realizan
pruebas de presidn bajo la supervision de TUV
Sud para ampliar la garantia de calidad que
confirman la idoneidad de nuestros accesorios
para el procesamiento profesional.

La fabrica de IBP para los accesorios de cobre
de la serie 5000 esta certificada por TUV Siid
con el certificado DGR-0036-QS-W 479/201/
MUC y estd reconocida como fabricante, de
acuerdo con la directiva de equipos a presion
y AD2000-WO.

Nuestros accesorios de soldar, fabricados
segln las normas mencionadas, se suministran
de fabrica con un acabado en las superficies
internas que cumple con los requisitos para
los circuitos de refrigerante.

Sin embargo, esto solo se aplica si los
accesorios permanecen en su embalaje
original. Una vez abierto el embalaje original,
la responsabilidad de la limpieza necesaria de
las superficies interiores recae naturalmente
en la persona encargada de la instalacion.

En las conexiones de tuberias en las lineas de
refrigeracion, la técnica de unidn habitual es la
soldadura mediante accesorios de soldadura
capilar.

Antes y durante el proceso de union por
soldadura fuerte, hay que lavar las tuberias
con un gas protector seco (gas inerte) para
evitar la formacion de incrustaciones en las

superficies interiores.

Las aleaciones de cobre son materiales de
baja temperatura y, por tanto, especialmente
adecuados para los componentes de los
sistemas de refrigeracion. Los materiales de
cobre muestran resistencia y alargamiento a
medida que la temperatura desciende. Esto
es lo que distingue a los materiales de cobre
de todos los demds materiales técnicos; por
tanto, fendmenos como la fragilidad a baja
temperatura no se dan en estos materiales.
Por ejemplo, el material Cu-DHP puede
utilizarse para temperaturas de -269°C a
+250°C segn la hoja de datos W 6/2 de
AD2000.

El cobre y el bronce son resistentes a casi
todos los refrigerantes de uso comun vy a las
mezclas correspondientes; Unicamente no es
posible su uso en condiciones estdndar en

combinacién con el amoniaco.

4.6 Gases medicinales y
técnicos

Es habitual el uso de lineas de cobre en los
sistemas de suministro de gases médicos y
técnicos.

El cobre cumple especialmente con las
estrictas exigencias de los materiales en este
campo de aplicacion.

En este &mbito también se utilizan nuestros
accesorios de soldar de la Series 5000.

Los accesorios de esta serie se suministran
de fébrica con un acabado superficial interno
que cumple plenamente con los requisitos de
los sistemas de suministro de gases médicos
y técnicos (incluidas las lineas de vacio) y
embolsado individual. En lo que respecta al
almacenamiento de los componentes, deben
respetarse las instrucciones del capitulo 4.5.
También en este caso se utiliza como técnica
de union la soldadura bajo gas inerte (MIG)
(véase 4.5).

Nota: En las lineas de acetileno, esta
prohibido el uso de componentes de cobre
puro o de bronce.

Cuando el acetileno reacciona con el cobre,
se puede formar acetiluro de cobre, que es
altamente explosivo. Las tuberias, accesorios
y vélvulas de aleacion de cobre solo pueden
utilizarse si el material contiene un maximo de

70% de cobre.

4.7 Directiva de Equipos a
Presion

La directiva 2014/68/UE sobre equipos

a presion de la UE define los requisitos

de calidad de los equipos a presion y

sus componentes. Esta directiva todavia

no impone ningun requisito para que los
accesorios para gases comprimidos o
refrigerantes de los que se habla aqui lleven
el marcado de la CE.

Sin embargo, existe una obligacion explicita
de trazabilidad e identificacion de los
componentes utilizados en el sistema de
tuberfas, como son los accesorios y las
tuberfas. Por lo tanto, nuestros componentes
siempre estdn provistos de un sello en relieve
del fabricante.

Durante la fase de planificacion hay que
tomar una decision sobre el marcado CE en
los sistemas de tuberfas o, a mas tardar, en la

preparacion para la aceptacion del sistema.

4.8 Certificados del
fabricante

Es posible que, para los componentes
individuales de una instalacion, el instalador
tenga que aportar evidencias de la conformidad
de los mismos. Estas evidencias estan
documentadas y acreditadas por los certificados
del fabricante. Proporcionamos gratuitamente
los certificados de tipo 21y 2.2 segun la norma
DIN EN 10204.

Los certificados 2.1y 2.2 garantizan las
propiedades del producto y/o del material en
relacion con la serie pero no con un lote de
produccion concreto. Este tipo de certificado es
suficiente para las aplicaciones en el campo de
la refrigeracion, los gases médicos y técnicos.
De otra parte, pueden entregarse certificados
3.1 pero solo si esto ya se hubiera acordado al
hacer el pedido de los componentes. El motivo
es que, para un certificado 3.1, las propiedades
del material se registran con asignacion directa
a un lote de produccion concreto que sera
entregado al comprador. Esto, naturalmente, no
es posible en el caso de los productos que ya

se han entregado.
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5. Figuras y dimensiones

5.1 Notas sobre la designacion de nuestros accesorios de soldar y soldar-roscar

Ejemplos: 5130 BXxx Accesorio de cobre para
soldar
5130 Te

5.2 Modelos de accesorios para soldar capilares de cobre. Serie 5000

A7 an IBP GROUP company
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5.4 Dimensiones

5001A Curva de 90° MH
Dimensiones a b pA Cadigo

b 6 5 17 9 5001A 006000000
A 8 7 19 10 008000000

' 10 20 21 12 010000000

F S 'T 12 23 23 15 012000000
‘ /— 14 28 28 17 014000000
’ =t 15 28 28 17 015000000
' 16 28 28 17 016000000
18 33 33 20 018000000

22 40 40 24 022000000

28 51 51 33 028000000

35 63 64 40 035000000

42 77 77 50 042000000

54 100 100 68 054000000

64 18 18 85 064000000

67 18 18 84 067000000

76,1 138 138 104 076000000

88,9 159 156 18 089000000

108 185 185 137 108000000

133 255 255 207 133000000

159 300 300 252 159000000

5002A Curva de 90° HH
Dimensiones a Z Caodigo

-2 6 15 9 5002A 006000000

8 17 10 008000000

T 10 20 12 010000000

e 12 23 14 012000000

. 14 28 17 014000000
15 29 18 015000000

16 27 16 016000000

18 32 19 018000000

22 40 24 022000000

28 52 34 028000000

35 63 40 035000000

42 77 50 042000000

54 97 65 054000000

64 18 86 064000000

67 18 85 067000000

76 138 105 076000000

88,9 158 121 089000000

108 185 138 108000000

133 255 208 133000000

159 300 253 159000000
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5040 Curva de 45° MH

Dimensiones a b pA Cadigo

8 12 12 5 5040 008000000
10 12 14 4 010000000
12 15 17 6 012000000
14 16 19 5 014000000
15 17 19 6 015000000
16 18 18 7 016000000
18 20 20 7 018000000
22 25 25 g 022000000
28 29 31 10 028000000
35 37 37 14 035000000
42 42 42 15 042000000
54 52 54 20 054000000
64 70 70 38 064000000
67 70 70 37 067000000
76,1 90 90 57 076000000
88,9 90 90 53 089000000
108 12 12 65 108000000
133 130 130 83 133000000

5041 Curva de 45° HH

Dimensiones a Z Cadigo

6 10 4 5041 006000000
8 " 4 008000000
10 12 4 010000000
12 14 5 012000000
14 15 5 014000000
15 17 6 015000000
16 17 5 016000000
18 20 7 018000000
22 25 9 022000000
28 29 10 028000000
35 37 14 035000000
42 42 15 042000000
54 52 20 054000000
64 70 38 064000000
67 70 37 067000000
76,1 90 57 076000000
88,9 90 53 089000000
108 12 65 108000000
133 130 83 133000000
159 155 108 159000000
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5060 Curva 180°
Dimensiones a b pA Cadigo
10 30 28 20 5060 010000000
Z 12 33 31 22 012000000
15 45 4 30 015000000
SRR =t 16 48 43 32 016000000
L | - 18 52 48 35 018000000
a = 22 64 59 43 022000000
28 84 73 54 028000000
35 95 92 69 035000000
42 168 133 106 042000000
54 216 167 135 054000000
Dimensiones a C Z Caodigo
N 12 100 40 80 5085 012000000
T AT 14 15 40 90 014000000
- %/ . 15 16 40 92 015000000
e a 16 113 40 90 016000000
18 129 40 102 018000000
22 146 40 115 022000000

5086 Curva de desviacion MH
Dimensiones 6digo

b ) a b C Z C
~ 12 82 38 40 73 5086 012000000
14 94 46 40 82 014000000
‘ 15 94 42 40 82 015000000
ki»z == 16 94 46 40 82 016000000
a 18 103 45 40 90 018000000
22 7 54 40 102 022000000

5090 a Codo 90° HH
Z Dimensiones a z Cddigo

— 6 15 9 5090 006000000
4 8 17 10 008000000
z 4 " 10 20 12 010000000
: i ][ 12 18 9 012000000
L H 14 20 9 014000000
15 20 10 015000000
16 23 12 016000000
18 25 12 018000000
22 30 14 022000000
28 35 16 028000000




Series 5000

5090 Codo 90° HH

a

Dimensiones

a

Cadigo
5090

035000000
042000000
054000000
064000000
067000000
076000000
108000000

5090R

r.

Codo 90° reducido HH

Dimensiones
15 x 12
18 x 15
22 x15
22 x16
22 x18
28 x 22

a

Za
12
13
14
14
14
18

Zb
16
15
17
17
17
21

Caodigo
5090

015012000
018015000
022015000
022016000
022018000
028022000

Codo 90° MH

Dimensiones a b
6 15 17
8 17 19
10 18 19
12 20 21
14 21 23
15 22 24
16 23 25
18 25 26
22 30 32
28 35 36
35 46 48
42 57 57
54 72 74

5092
z

Cédigo
5092

006000000
008000000
010000000
012000000
014000000
015000000
016000000
018000000
022000000
028000000
035000000
042000000
054000000
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5130 Te HHH

Dimensiones a b Z Zb Caodigo
6 1 1 5 5 5130 006006006
8 12 12 5 5 008008008
10 15 15 7 7 010010010
) 12 16 16 7 7 012012012
14 19 19 8 8 014014014
a 5 19 19 8 8 015015015
i 16 20 20 9 9 016016016
18 23 23 10 10 018018018
Z 22 28 28 12 12 022022022
a 28 34 34 15 15 028028028
S5 44 44 21 21 035035035
42 52 52 24 24 042042042
54 62 62 30 30 054054054
64 68 70 36 37 064064064
67 72 72 38 38 067067067
76,1 75 77 41 43 076076076
88,9 89 85 51 47 089089089
108 107 107 60 60 108108108
133 150 150 100 83 133133133
159 150 160 103 80 159159159
5130R Te reducida HHH
Dimensiones a b c Za Zb Zc Caodigo
‘———t—)—ﬂ 6x8x6 14 14 14 8 7 8 5130 006008006
Aﬂ 6x10x6 17 15 17 1 7 1 006010006
8x6x6 12 1 12 5 5 6 008006006
8x6x8 12 1 12 5 5 5 008006008
T ! jL 8x10x8 15 16 15 8 8 8 008010008
c 10 x 6 x10 14 12 14 6 6 6 010006010
Zc / | o 10x8x8 15 15 15 7 8 8 010008008
Zaﬁp \:L___ 10x8x10 15 15 15 7 8 7 010008010
a T—_J-_—m‘u 0x10x8 15 15 15 7 7 8 010010008
] | 10 x 12 x 10 16 17 16 8 8 8 010012010
} ' 10 x 15 x 10 225 | 285 | 2585 | 16 13 16 010015010
12 x6 x12 16 18 16 7 12 7 012006012
12x8x10 16 18 17 7 1 9 012008010
12x8x12 16 18 16 7 1 7 012008012
12 x 10 x 10 16 16 16 7 8 8 012010010
12 x10 x 12 16 16 16 7 8 7 012010012
12 x12 x10 15 16 16 6 7 6 012012010
12 x14 x 12 21 19 21 12 8 12 012014012
12 x15 x12 21 19 21 12 8 12 012015012
12 x16 x 12 20 22 20 10 12 10 012016012




Series 5000

5130R Te reducida HHH
Dimensiones a b C Za Zb Zc Caodigo

b 12 x18 x 12 20 23 20 1 10 1 5130 012018012

Zb 14 x 10 x 12 18 &5 |1 VS 9 95 014010012

14 x 10 x 14 18 18 18 7 10 7 014010014

14 x12 x 10 20,5 16,5 195 10 16,5 12 014012010

¥ L ) 14 x12 x 12 18 18 19 9 1 014012012
c I ‘ 14 x12 x 14 18 17 18 8 7 014012014
Zc Ir—-—- 14 x 14 x 10 21,5 185 205 N 8 13 014014010

B 4 14 x14 x 12 19 19 18 8 8 9 014014012

Za | \ i____‘ 14 x16 x 12 23 23 23 12 12 14 014016012

a T 14 x 16 x 14 22 23 22 1 2 1 014016014
: : 14 x 18 x 12 23 23 23 12 10 14 014018012

L 1 . 14 x18 x 14 26 26 26 15 13 15 014018014
15 x 8 x 15 19 18 19 8 9 8 015008015

15 x 10 x 10 19 18 19 8 015010010

15 x 10 x 12 18 18 21 7 10 12 015010012

15 x 10 x 15 19 19 19 8 1 8 015010015

15 %12 x 10 19 18 19 8 9 " 015012010

15 x12 x 12 20 19 20 9 10 " 015012012

15 x12 x 15 19 19 19 8 10 8 015012015

15 x15x10 22 20 20 1 12 015015010

15 x15 x 12 20 19 21 9 1 015015012

15 x18 x 12 23 23 23 12 10 14 015018012

15 x18 x 15 23 23 23 1 10 1 015018015
15 x 22 x15 27 27 27 16 1 16 015022015

16 x 10 x 16 s |1 175 7 1 7 016010016

16 x 12 x 12 20 18 20 g 8 10 016012012

16 x12 x 14 18 19 18 7 10 7 016012014

16 x 12 x 16 19 19 19 8 10 8 016012016

16 x 14 x 12 20 19 20 8 1 " 016014012

16 x 14 x 14 19 19 19 8 9 8 016014014

16 x 16 x 12 22 22 235 15 N 15 016016012

16 x 16 x 14 21 20 20 10 9 S 016016014

16 x 18 x 14 23 25 23 12 12 12 016018014

16 x 18 x 16 22 23 22 1 10 " 016018016
16 x 22 x 16 28 28 28 17 12 17 016022016

18 x 10 x 18 21 21 21 13 8 018010018

18 x 12 x 12 21 20 22 " 13 018012012

18 x12 x 14 225 22 21 10 13,5 10,5 018012014

18 x12 x 15 225 22 21 10 13,5 10,5 018012015

18 x12 x 18 21 19 21 8 1 8 018012018

18 x14 x 14 23 21,5 215 105 N " 018014014

18 x 14 x 16 24 21 20 1,5 1 018014016

18 x14 x 18 21 22 21 8 1 8 018014018
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5130R

Te reducida HHH

Dimensiones
18 x 15 x 12
18 x 15 x 15
18 x15 x 18
18 x 16 x 14
18 x 16 x 16
18 x 16 x 18
18 x 18 x 12
e 18 x18 x 14
18 x18 x 15
18 x18 x 16
: 18 x 22 x15
l 18x 22 x 18
18 x28x18
22 x10 x 22
22 x12 x12
22 x12 x14
22 x12 x 15
22 x12 x18
22 x12x 22
22 x14 x 14
22 x14 x18
22 x14 x 22
22 x15x 12
22 x15 x 15
22 x15x18
22 x15x 22
22 x16 x 14
22 x 16 x 16
22 x16 x 18
22 x16 x 22
22 x18 x 14
22 x18 x 15
22 x18 x 16
22 x18 x18
22 x18 x 22
22 x22x12
22 x22x14
22x22x15
22x22x16
22 x22x18
22 x28x 22
28 x12 x 28
28 x 14 x 28

a

23
23
22
24
24
22
24
24
24
24,5
28
27
34
24
24
25,5
24,5
26
23
255
255
25
255
25
27
25
25,5
25,5
26
25
28
26
27
27
27
30
30
29
29
28
32
28
29

24
22
22
21
20,5
22
24
24
24
23,5
28
28
34
22
23
25,5
22,5
21
21
255
24
25
23
25
26
24
23,5
25
23
24
25
26
25
25
26
275
28,5
28
28
28
32
25
28

22
22
22
23
225
22
22
24
24
22
28
27
34
24
23
27
24,5
28
23
27
26
25
25,5
26
27
25
25,5
25,15
25,15
25
29
26
28
32
27
21
32
31

31
27
32
28
29

Za
1
10

1,5
1,5

1
1
1
12
15
14
21

15,5
10

10,5

10
10

10

il

10
10
10,5

12,5
10
1,5
1,5
1
15
15
13,6
13,6
12
16

10

Zb
12

il

1
10,5
10
1

1

1

1

1

12
12
15
14
14,5
17
14
12,5
12
15
13,5
13
12,5
14
13
13
13
14,5
12,5
13
12,5
13
12,5
12,5
13
12
15,5
12
12
12
13
16
17

Zc
13
1

12,5

14,5
16,5

15,5

16,5
13,5

17
15
16

15

15

13

18,5

17,5
19,5

Cddigo
5130

018015012
018015015
018015018
018016014
018016016
018016018
018018012
018018014
018018015
018018016
018022015
018022018
018028018
022010022
022012012
022012014
022012015
022012018
022012022
022014014
022014018
022014022
022015012
022015015
022015018
022015022
022016014
022016016
022016018
022016022
022018014
022018015
022018016
022018018
022018022
022022012
022022014
022022015
022022016
022022018
022028022
028012028
028014028




Series 5000

5130R Te reducida HHH
Dimensiones a b C Za Zb Zc Cddigo

b 28 x 15 x 15 30 29 29 1 18 18 5130 028015015

.Z! * 28 x 15 x 22 29 28 28 10 18 13 028015022

28 x 15 x 28 29 28 29 10 17 10 028015028

28 x 16 x 22 29 28 30 M 17 15 028016022

¥ TL ! 28 x 16 x 28 29 28 29 10 17 10 028016028
c ' ‘ 28 x18x 15 30 28 30 12 155 195 028018015
Zc — 28 x18x 18 32 3 30 13 17 17 028018018

i 1 28 x 18 x 22 33 31 3% 14 15 23 028018022

Za | \ L] 28 x18x 28 30 29 29 " 16 1 028018028

a T 28x22x15 29 29 30 10 18 14 028022015
} : 28x22x16 2 == = |ES e | 22E 028022016

Y L l 28x22x18 31 31 30 12 18 14 028022018
28x22x22 33 31 36 14 15 20 028022022
28x22x28 32 33 32 14 16 1 028022028

28 x 28 x 14 35 34 38 165 155 275 028028014

28 x28x 15 36 34 34 17 15 23 028028015

28 x 28 x 16 36 34 34 17 15 23 028028016

28 x 28 x 18 34 34 37 15 15 24 028028018
28x28x22 35 35 35 16 16 19 028028022
28x35x28 40 40 40 21 17 2 028035028

35x 15 x 28 42 39 38 19 20 27 035015028

35x 15 x 35 36 31 31 13 20 13 035015035

35x 18 x 35 36 33 36 13 20 13 035018035
35x22x22 38 37 39 13 21 23 035022022
35x22x28 42 40 41 19 21 22 035022028
35x22x35 37 37 37 13 21 13 035022035
35x28x22 38 34 40 15 18 19 035028022
35x28x28 42 40 41 19 21 22 035028028
35x28x35 40 41 40 17 22 17 035028035
35x 35 x 22 47 45 45 24 21 29 035035022
35x35x28 45 43 47 22 19 28 035035028

42 x 15 x 42 37 33 37 10 22 10 042015042

42 x 18 x 42 33 35 38 1 22 1 042018042
42 x 22 x 42 43 38 43 16 225 16 042022042
42x28x35 45 42 47 18 235 24 042028035
42 x 28 x 42 45 42 45 18 23 18 042028042
42 x35x 35 49 50 50 20 27 27 042035035

42 x 35 x 42 48 49 48 21 26 2 042035042
42 x42x28 S5 ISER ISERN P/ 27 6 042042028
42 x 42 x 35 S5 ISSR ISERN bo7aN PO G 7 042042035

42 x 54 x 42 65 62 65 38 30 38 042054042

54 x 15 x 54 49 44 49 17 33 17 054015054
54 x 22 x 54 50 48 50 18 32 18 054022054
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Series 5000

5130R Te reducida HHH
Dimensiones a b C Za Zb Zc Cddigo

b 54 x 28 x 54 52 51 52 20 32 20 5130 054028054
Z| 54 x 35 x 54 58 58 58 21 30 21 054035054
54 x 42 x 42 56 62 61 24 35 34 054042042
54 x 42 x 54 54 57/ 54 22 30 22 054042054
[} L i 54 x 54 x 42 65 65 65 B8 36 38 054054042
c I ! 64 x 35 x 64 54 59 54 21 36 21 064035064
Zc — 64 x 42 x 64 57/ 64 57/ 24 37 24 064042064
B [i 64 x 54 x 64 64 69 64 31 37 31 064054064
Za | \ i___< 67 X 22 x 67 52 60 52 19 44 19 067022067
a R 67 x 28 x 67 53 57 53 19 38 19 067028067
: : 67 x 35 x 67 55 61 55 19 38 21 067035067
L | | 67 x 42 x 67 58 65 58 24 38 24 067042067
67 x 54 x 67 64 70 64 30 38 30 067054067
76 x 22 x 76 52 65 52 19 49 19 076022076
76 x 35 x 76 54 66 54 21 43 21 076035076
76 x 42 x 76 50 70 55 25 43 25 076042076
76 x 54 x 76 64 74 64 30 42 30 076054076
76 x 64 x 76 69 76 69 35 43 35 076064076
89 x 54 x 89 71 79 71 33 47 33 089054089
89 x 64 x 89 76 81 76 38 48 38 089064089
89 x 76 x 89 81 83 81 44 49 44 089076089

108 x 54 x108 81 90 81 33 58 33 108054108

108 x 64 x108 87 93 87 40 60 40 108064108

108 x67x108 89,5 103 895 40 67 40 108067108

108 x 89 x 108 97 104 97 49 56 49 108089108

159x108x159 150 160 150 103 128 103 159108159

a Dimensiones a Z Cadigo

z 8x6 18 5 5240 008006000
10x6 20 6 010006000
_____ 10x8 20 5 010008000
12x8 22 6 012008000

12 x 10 22 5 012010000

|| == 14 x 10 25 6 014010000

14 x 12 24 4 014012000
15x 8 26 8 015008000

15 x 10 26 7 015010000

15 x 12 26 6 015012000




Series 5000

5240 Manguito de reducciéon HH

Dimensiones
15 x 14
16 x 10
16 x 12
16 x 14
16 x 15
18 x 10
18 x 12
18 x 14
18 x 15
18 x 16
22 x12
22 x14
22 x15
22 x16
22 x18
28 x12
28 x 14
28 x 15
28 x 16
28 x 18
28 x 22
35x15
35x18
35x22
35x28
42 x 22
42 x 28
42 x 35
54 x 15
54 x 22
54 x 28
54 x 35
54 x 42
64 x 35
64 x 42
64 x 54
67 x 28
67 x 42
67 x 54
76 x 28
76 x 35
76 x 42
76 x 54

a
25
27
27
27
27
29
30
30
29
29
37
36
35
35
36
45
45
45
44
43
42
55
54
54
54
58
61
61
56
59
60
70
70
67
69
75
78
71
77
82
84
73
83

o1 o1 O 00 00 01 o1 N 00 W N

© S

16
14
14
13
"

21
18
15
il
15
15
il

13
12
10
15
1

12
10
10,5
26
10,5
12
30
275
12,5
18

Cédigo

5240 015014000
016010000
016012000
016014000
016015000
018010000
018012000
018014000
018015000
018016000
022012000
022014000
022015000
022016000
022018000
028012000
028014000
028015000
028016000
028018000
028022000
035015000
035015000
035022000
035028000
042022000
042028000
042035000
054015000
054022000
054028000
054035000
054042000
064035000
064042000
064054000
067028000
067042000
067054000
076028000
076035000
076042000
076054000
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5240

Manguito de reduccién HH

Dimensiones
76 x 64

76 x 67

89 x 76

108 x 54

108 x 64

108 x 76

108 x 89

z

Cédigo
5240

076064000
076067000
089076000
108054000
108076000
108076000
108089000

5243

Manguito de reducciéon MH

Dimensiones
8x6
10 x 6
10x8
12 x6
12x8
12 x 10
14 x 10
14 x 12
15x8
15 x 10
15 x 12
15 x 14
16 x 10
16 x 12
16 x 14
18 x 10
18 x 12
18 x 14
18 x 15
18 x 16
22 x10
22 x12
22 x14
22 x15
22 x16
22 x18
28 x 10
28 x 12
28 x 14
28 x 15
28 x 16
28 x 18
28 x 22

a

17
17,5
16,5

z

Cédigo
5243

008006000
010006000
010008000
012006000
012008000
012010000
014010000
014012000
015008000
015010000
015012000
015014000
016010000
016012000
016014000
018010000
018012000
018014000
018015000
018016000
022010000
022012000
022014000
022015000
022016000
022018000
028010000
028012000
028014000
028015000
028016000
028018000
028022000




Series 5000

5243 Manguito de reducciéon MH

Dimensiones
35x15
35x18
35x22
35x28
42 x 15
42 x 18
42 x 22
42 x 28
42 x 35
54 x 15
54 x 22
54 x 28
54 x 35
54 x 42
64 x 35
64 x 42
64 x 54
67 x 28
67 x 35
67 x 42
67 x 54
70 x 54
70 x 64
76 x 35
76 x 42
76 x 54
76 x 64
76 x 67
80 x 54
80 x 64
89 x 54
89 x 64
89 x 76
108 x 54
108 x 64
108 x 67
108 x 76
108 x 89
133 x 76
133 x 108
159 x 76
159 x 108
159 x 133

a
51
51
51
49
57
64
63
62
61
66
67
67
68
69
73
74
73
76
76
77
75
77
71
81
82
81
76
75
85
80
93
87
82
14
110
110
105
102
12
17
127
125
12

y4
40
38
36
30
43
50
46
40
36
55
52
49
45
42
50
47
M

57
53
50
43
45
39
58
55
49
44
42
53
47
61

55
49
82
78
77
72
65
80
65
94
77
64

Caodigo
5243 035015000
035018000
035022000
035028000
042015000
042018000
042022000
042028000
042035000
054015000
054022000
054028000
054035000
054042000
064035000
064042000
064054000
067028000
067035000
067042000
067054000
070054000
070064000
076035000
076042000
076054000
076064000
076067000
080054000
080064000
089054000
089064000
089076000
108054000
108064000
108067000
108076000
108089000
133076000
133108000
159076000
159108000
159133000
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5270 Manguito con tope HH

Dimensiones

a

A~ o0 o0 A B B B NN NN DNDNDNDNDNNDNDDNDNDNDDNN

Cédigo
5270

006000000
008000000
010000000
012000000
014000000
015000000
016000000
018000000
022000000
028000000
035000000
042000000
054000000
064000000
067000000
076000000
089000000
108000000
133000000
159000000

5270S Manguito sin tope HH

Dimensiones

a

Cédigo
5270S

012000000
014000000
015000000
018000000
022000000
028000000
035000000
042000000
054000000

5301 Tapon H

Dimensiones

© O 00 o9

Cédigo
5301

006000000
008000000
010000000
012000000
014000000
015000000
016000000




Series 5000

5301 Tapén H

Dimensiones a Cédigo
a 18 16 5301 018000000
22 18 022000000
——— 28 21 028000000
l(. B5 26 035000000
I i 42 31 042000000
L __ _ 54 36 054000000
64 34 064000000
67 38 067000000
76 38 076000000
89 39 089000000
108 52 108000000
Dimensiones D S Cadigo
64 64 2,0 5305W 064000000
76 76 2,0 076000000
89 89 2,0 089000000
108 108 25 108000000
3 Dimensiones a z Cédigo
< > 10 x G 3/8" 25 15,5 5359G 010003000
j ] 12 x G 3/8" 25 14,5 012003000
N . 12xG1/2" 27 15 012004000
14 x G 1/2" 24 15 014004000
I 7] 15 x G 1/2" 28 17 015004000
< VA > 16 x G 1/2" 26,5 16 016004000
16 x G 3/4" 31 20 016006000
18 x G 1/2" 29 16 018004000
18 x G 3/4" 32 19 018006000
22 x G 3/4" 355 20 022006000
22xG1" 32 17 022008000
28xG1" 42 24 028008000
28xG114" 39 21 028010000
35xG114" 42 19 035010000

5373W Brida con cuello

Dimensiones Cédigo

15 x 1,5 5373W 152015000
( = | 18 x1,5 182015000
|\~ 22x15 222015000

54 x 2 542020000

27 an IBP GROUP compan
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6. Coeficientes de pérdida de carga individuales en las
instalaciones de agua potable

Valores estdndar segun la norma DIN 1988-300, tabla A.2, para accesorios de aleaciones de cobre y acero inoxidable.

Resistencia Abreviatura | Simbolo Coeficiente de resistencia ¢

simple” DVGW W simplificado™ DN [DN |[DN |DN |DN [DN |[DN |DN |[DN |DN |DN
575 12 |15 |20 |25 |32 |40 |50 |e0 |65 |so [100

tro exterior del tubo en mm

'
'

TE Derivacion

1 Separacién del fiujo TA |¢v 21 2,3 1,2 2,0 16 1,0 09 10 11 11 1
\
TE Paso - —
2 o . TD 09 07 0,7 0,7 0,5 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Separacién del flujo }
TE Contracorriente « Y

00 00 01 03 06 08 09 10 1 11 11

Separacion del flujo

w
—
®

TE Derivacion Vi
4 o ) TVA 1,7 1,6 1,5 1,5 1,4 1,4 1,4 1,9 1,8 1,8 1,8
Unificacion del flujo =
TE Paso '
5 L ) TVD 33 30 28 28 26 28 28 38 35 3,5 3,5
Unificacién del flujo v
TE Contracorriente Y. «
6 o ) TVG 1,9 20 20 18 1,3 17 1,7 1,8 2,4 2,4 2,4
Unificacion del flujo }
v,
7 Codo/Arco 90° W90 I_ 1,7 11 1,0 1,7 1,6 04 04 03 06 0,6 0,6
t
A
8 Codo/Arco 45° W45 T( 1,7 1,6 1,6 04 04 03 03 02 03 0,3 0,3
9 Reduccién RED —|>? 21 1,6 1,6 1,6 0,1 0,1 01 0,1 0,1 0,1 -
10  Panel de pared WS le_[ 1,4 3,2 57 - - - - - - - -
Accesorio doble de
1" WSD f/i\‘ 34 30 24 - - - - - - - -
pared Paso v
Accesorio doble de —
12 o WSA f/§ 1,0 35 55 - - - - - - - -
pared Derivacion v
Acoplamiento/
13 | Deoplamiento K e 07 |04 04 06 08 01 01 01 01 01 O1

manguito

En el caso de las TES de reduccidn, se aplica la resistencia de la misma TE con su dimension mas pequefia para calcular la trayectoria del flujo.

El simbolo de la férmula v para la velocidad de flujo indica la ubicacion de la velocidad de referencia decisiva en la pieza moldeada.

Queda reservado del derecho de modificacion / declaracion de cardcter no vinculante.

Las ilustraciones, dimensiones e informacion de este documento no son vinculantes y nos reservamos el derecho a realizar cambios de
cualquier tipo, incluso sin previo aviso. Nuestro asesoramiento técnico se basa en la experiencia y en el conocimiento técnico actual.
No obstante, no podemos asumir ninguna garantia.
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/.Garantia de producto

Cuando sea instalado profesionalmente, utilizado

y mantenido de acuerdo con las instrucciones de
instalacion y mantenimiento detalladas en el Catdlogo
Técnico - Accesorios de unién para soldar y soldar-
roscar y disponible en la web de Conex-Banninger www.
conexbanninger.com.

La Garantia establecida anteriormente es prestada
por IBP Atcosa, S.L. y sujeta a las siguientes
condiciones:

A. Cualquier supuesto defecto debera ser reportado a

IBP Atcosa, S.L. en el plazo maximo de un mes desde la
primera incidencia de los supuestos defectos del mismo,
estableciendo claramente la naturaleza de la reclamacion y
las circunstancias concurrentes.

B. IBP Atcosa, S.L. no tendrd ni asumira ninguna
responsabilidad con respecto a cualquier defecto en
cualquier gama de producto que resulte de:

- instalacion defectuosa,
- desgaste natural,
. dafios intencionados,

- negligencia de cualquier parte que no sea IBP Atcosa,
S.L,

- condiciones anormales de trabajo, o condiciones
ambientales extremas,

- incumplimiento de las instrucciones de IBP Atcosa, S.L.,

- mal uso (que incluye cualquier uso de los productos
afectados para un propdsito o un ambiente o para una
aplicacion distinta para la que fue disefiado, o

- alteracion o reparacion de cualquier gama de productos
o sistema sin la expresa y previa aprobacion de IBP
Atcosa, S.L.

C. A peticion de IBP Atcosa, S.L. la persona que reclame
bajo la cobertura de esta garantia debera entregar a IBP
Atcosa, S.L. evidencia escrita de la fecha de la primera
compra por parte del usuario final del articulo (s) objeto de
la reclamacion en garantia.

* La direccidn para devoluciones es:

Servicio de Atencidn al Cliente de IBP Atcosa S.L.

Poligono Industrial Quintos Aeropuerto S/N

14005 Cordoba
ESPANA

A7 an IBP GROUP company
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B Conex Banninger

>B< Press >B< MaxiPro Series 3000 Conex Compression

>B< Press Gas sB< ACR Series 4000 >B< Push
>B< Press Solar K65

>B< Press XL Series 5000
>B< Flex >B< Oyster

sB< Flex PPSU Series 8000M Valves

>B< Sonic

>B< Press Carbon

>B< Press Inox

<A> Press Inox >B< Flex Gas Series 8000P OEM Solutions

United Kingdom Spain ltaly USA

Conex Universal Limited IBP Atcosa SL IBP Banninger ltalia srl IBP Group LLC
Germany France Poland Sales, Marketing and Logistics China

IBP GmbH Conex Banninger SRL IBP Instalfittings Sp z.0.0. IBP China

Tel: +34 957 469 600 | Fax: +34 957 469 604 | Email: sales.spain@ibpgroup.com | Website: www.conexbanninger.com/es/home.php

El contenido de esta publicacion es sélo para informacion general. Es responsabilidad del usuario determinar la idoneidad de cualquier producto, los datos del producto y las especificaciones
para el propdsito previsto y se debe hacer referencia a nuestro Departamento Técnico si se requiere aclaracion - technical@ibpgroup.com. Todos los productos deben instalarse de acuerdo con
nuestras instrucciones de instalacion. En interés del desarrollo técnico, nos reservamos el derecho a modificar las especificaciones, el disefio y los materiales sin previo aviso.

Los productos de Conex Bénninger estan aprobados por numerosas autoridades normativas y organismos de certificacion. Esta es una representacion de la gama completa de IBP Atcosa, S.L.
Las patentes y marcas comerciales estan registradas en numerosos paises. Los detalles sobre las patentes registradas y pendientes que protegen nuestros productos estdn disponibles en los
registros publicos de patentes o pueden solicitarse a legal@ibpgroup.com. Todos los documentos, imagenes y datos técnicos son © de Conex Universal Limited. E&OA.
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