weber.color junta ancha

mortero coloreado para juntas de 2 - 15 mm

- 16 COLORES

- IMPERMEABLE

- FACIL LIMPIEZA

- SIN FISURA DE RETRACCION

APLICACIONES

» Mortero para juntas entre baldosas de 2 — 15 mm de
anchura, para pavimentos y revestimientos.

* Mortero para aplicacion en forma de pasta.

« En interior y exterior.

OBSERVACIONES

« Para juntas estancas, utilizar weber.color epoxi.

« En soportes deformables, utilizar weber.color flex.

« En fachadas, utilizar weber.color flex.

» En pavimentos industriales y juntas antiacidas, utilizar
weber.color premium o weber.color epoxi.

*En piscinas o construcciones sumergidas, utilizar
weber.color premium o weber.color epoxi.

"weber



PREPARACION DEL SOPORTE |

* Las juntas entre baldosas deben estar secas y limpias weber-c0|or junta an(:ha
de polvo.
*Antes de tratar las juntas, es aconsejable dejar mortero coloreado para juntas de 2 -15 mm
transcurrir entre 24 6 48 horas desde la colocacién del -
pavimento o revestimiento, en funcion de las PRESENTACION
condiciones climaticas. + Sacos de papel de 25 kg. Palets de 1.200 kg (48 sacos).
- Baldosas porosas o rugosas: antes de rejuntar * Bolsas de 5 kg en cajas de 20 kg. Palets de 720 kg (36 cajas).
protegerlas con un imprimacion, para evitar que se
manchen y para facilitar la limpieza. RENDIMIENTO
« Tratar las superficies pulidas del gres porcelanico con
un imprimacién antes de rejuntar con weber.color junta anchura de la Tamafio de la pieza (cm)
ancha, para evitar que el pigmento penetre en el junta 10x10 30x30 45x45
microporo del pulido.
3 mm 1,1 0,4 0,2
MODO DE EMPLEO
- 5 mm 1,8 0,6 0,4
» Amasar weber.color junta ancha
con 6,5 litros de agua limpia por saco 10 mm - 1,2 0,8
de '25 Kg.’, manualmente 0 con un 15 mm . 18 12
batidor eléctrico lento ( 500 rpm)

hasta conseguir una masa Ejemplo de consumo en kg/m? con 10 mm de profundidad de junta.

homogénea y dejar reposar 2
minutos.

* Rellenar las juntas con una llana de
caucho, extendiendo el producto en ,
diagonal a las juntas y presionando la CONSERVACION

masa sobre ellas. Puede utilizar, | 12 Meses a partir de la fecha de
también, una pistola rellenable. fabricacion, en el envase original
« Realizar el acabado final con una | Cerrado al abrigo de la humedad.
esponja humeda o un llaguero, una
vez iniciado el endurecimiento

COLORES
16 Colores.

(cuand.o' desaparezca el brillo COMPOSICION
superficial del mortero)
« La limpieza final debe hacerse con Cemento gris o blanco, &ridos calcareos, resinas
el producto completamente sintéticas, aditivos organicos e inorganicos y pigmentos
endurecido (minimo 24  horas), minerales.
enjuagando la superficie con agua
limpia o con un pafno humedecido. En PRESTACIONES
grandes superficies, aplicar en pafios - Densidad de la masa: 1,25 kg/cmd.
pequefios para limpiar « Resistencia a la compresién: 70 Kg./cm2.
progresivamente. « Resistencia a la flexotraccion: 35 Kg./cm2
| RECOMENDACIONES DE USO . Capilaric.i?d: inferior a 0,5 g/dm2 min*2,
* Retraccion: 1,5 Mm./m
« Evitar aplicar en tiempo lluvioso o muy hdmedo, con * Mddulo de elasticidad: 99500 kg/cm?

Estos resultados se han obtenido en ensayos realizados en condiciones

riesgo de heladas o con insolacién directa. ) _ © -
estandar, y pueden variar en funcién de las condiciones de puesta en obra.

» Temperatura de aplicacion comprendida entre 5 y

30°C. 4 b
» Se debe amasar con la consistencia de un mortero . We er

cola. No es una lechada.
. . Catalufia Ctra. C=17, km. 2 = 08110 MONTCADA | REIXAC (Barcelona) = Tel. 83 572
* Debe respetarse el agua de amasado indicada. El 65 00 - Fax: 93 564 50 05 - Ctra, C-14, km, 23 - Poligono Rogues Roges n® JII,
exceso de agua dlflCUlta |a |impieza y e| acabado ﬁnaL Cu"Trilmuntal?E s/n = 42460 ALCOVER (Tarragona) = Tel, 877 76 70 00 - Fax: 977 76 70
10 Centro = Area Empresarial Andalucia, Sector 1, C/ de las Marismas n® 11 - 28320
FINTO (Madrid) - Tel. 81 621 89 90 - Fax: 91 691 82 91 Levante Foligono Industrial

CARACTERISTICAS DE EMPLEO Cotes n® 3 - 46680 ALGEMESI (Valencia) - Tel. 86 248 20 88 - Fax: 96 242 19 07 Norte
- Carretera de Madrid a lrim, km. 287 - 09289 SANTA MARIA RIBARREDONDA

. Tiempo de reposo después del amasado: 2 minutos. (Burgos) = Tels. 947 35 .!-D- 85/ 35 41 88 - Fax: 947 35 42 18 Murcia = Ctra. MU-GUZ,
. L. i i . km. 42 - Parque Industrial de Alhama - 30840 ALHAMA DE MURCIA (Murcia) = Tel.

» Tiempo maximo de limpieza: de 30 a 45 minutos. 968 62 66 00 - Fax: 968 62 18 25 Baleares - Can Socies 9 A, Secar de la Real - 07010

« Vida de la pasta: 1 hora. F'.‘?\LMA DE MALLORCA IB_aIeares] -Tel.. aT1 76 3.3 71 =Fax: 971 76 82 36 Canarias =
C/ La Campana n® 10, Peligono Industrial San Isidro - 38108 ROSARIO (Tenerife) -
» Tiempo de secado al tacto: 3 a 4 horas Tel. 922 61 36 00 - Fax: 922 87 37 00 - Los Moriscos s/n - Apdo, de Correas 66
. Tiempo de puesta en servicio: 3 dias 352.50 INGENIO _(LHB Palmas) - Tel. 928 57 46 70 - Fax: 928 57 47 70 J\nfillllltl'l -
Foligono Industrial La Isla, C/ Sestercio n® %= 41700 DOS HERMAMNAS (Sevilla) - Tel.
954 92 16 90 - Fax: 954 932 02 94 Galicia - Parque Empresarial Melide, C.N. 547, km.
45 -15800 MELIDE (La Coruna) - Tels. 881 81 53 00 / 81 52 09 - Fax: 981 81 53 04
Aragdn = Autovia de Logrofo, km, 13 = Poligono Utebo 1 naves 2-3 = 50180 UTEBO
(Zaragoza) - Tel,976 78 66 39 - Fax: 976 79 20 23, Linea Consullta: 900 35 25 35 -
www.weber-cemarksa.es - E-mail: info@weber-cemarksa.es

Estos tiempos pueden alargarse a baja temperatura o acortarse a temperatura
elevada.



